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北 京 天 -正 认 证 中 心 有 限 公 司
(本中心位于北京市西城区月坛北小街 2号院 1号楼)

武器装备质量管理体系认证证书

注   册   号 :
统一社会信用代码 :

兹 证 明

02619J30573ROS

91410100745779047H

郑州市船王焊材有限公司
注册地址:河南省郑州市中原区西流湖街道铁炉村樊楼
审核地址:河南省郑州市荥阳市豫龙镇毛寨工业区

曲阝绍岗: 450121

由阝匆南: 妊50121

质量管理体系符合

GJB9001C-2017标 准

质量管理体系认证所覆盖的范围

铝及铝合金焊丝、不锈钢焊丝的生产;钛及钛合金焊丝的设计开发和技术服务。

(注:获证组织必须定期接受监督,审核仑格后此证书继续有效)

证书生效日期:⒛19年 ∞ 月⒛ 日

证书有效期至:zO” 年∞ 月” 日娜
瑁坤搠

注:本认证证书的有效性请登陆公司网站 (vtrww btcc∞ m cn)查询。 巾国腼天
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中

Αc
L

国 船 级 社 证 书 格 式 号 ″ orm∶ W01∞ ˉ

HQ000I72
CHIN ASSIFICATION sOcIETY

工 厂 认 可 证 书
CERTIFICATE OF WORKS APPROVAL

证 书 编 号 几 ∝ t主 f土 cate No,WH18lVO0028

兹证明本证书所述制造厂具备按照下列标准的要求生产本证书所列产品的能力和条件。

Th沁 o to certi卸 thatthC manufacmr∝ stated h the ce⒒ incatc mcets tlle reqJrc∷ mellts ofthe standards listed be∶ ow

and is avai1able with thc abⅡ ity and conditions t0produce the products as describcd in the certiflcate.

制 造 厂 /MaⅡ ufacturer

郑州市船王焊材有限公司

zhengzhou ChuaⅡ wang WeIding Consumables Co。 ,Ltd◇

郑州市荥阳豫龙镇毛寨工业区
ˇIaozh耐 Indu哎 ridl District,YuIong Town,Xingyang CityZhengzhou C⒒ y,Henan Province,ChiJfla

认 可 产 品 /Product Apprc,△ /ed

铝及铝合金焊丝
Wires and Rods for Aluminium and Aluminium Alloy

ffflnffr,$l Notations

无焖 i1。

认可标准/Appmv时 stahdard

1,中 国船级社 《材料与焊接规范》⒓018)及其修改通报第3篇 第2章
China ClassifIcation socicty“ Rulcs for Matcrials and Wclding2018” Pan3,Chaptcr2and its Amcndmcnts

证 书 有 效 期 至 /Thi§ CertiⅠ cate沁 valⅡ untⅡ 2024年 4月 28日 /Apr.28,2024

发证机构

1ssued by

中国船级社武汉分社

CCs WLlhan Bra11ch

签发日期

Datc

北京市东直门南大街9r,船检大厦   ll,编 : lO0O07 电话″o:
CCs Mansi()n,gD。 ng'himcn Nan Da J∶ c,Boijing1O0007Cb1na

中 囤 铅 级 社 武 汉 分 社      C6Wvhan Bmnch  电 话
/Γ el∶

牙

⒛ ⒛ 年 4月 29日

A1lr。 29.2020
本证 码根据中LlJ船级社 《钢质海船入级规范》及有关秕序规定签发.关于证书的有关规定见本证书页背面的说明。当本证书包括多页纸张时,则所有证书页为一个整
体,必须冂时使川。每一页证书均须由本社盖章方为有效 .uL书复印件无效。任何单位和个入均不应摘录或节选本证书的部分内容。本认冂证书不代表本社对个体产

l∶甘:i摞 段 紧 棺 :嚣 %甜 Fu;氵 丨营黯 :罂 器 。撬 ￡ 捻 浓 替

i氵

;∶::瀹 嘿 帛 拔

d氵

I:惑 :早帑:哏 Ⅱ 路 ;:芗 猝 ::;f扦 r扌 R;1ds啪 骂 岩
?虫
ξ监 隘 揽 :晷嚣 :秽 溲 盅 锝 :暴:

pag￠ is vahd w“ h° ut bcaong thc stamp ofthe socicly and no coplcd form of tlle oe吐 i6Catc is rcgardcd a$vahd Anypa“ ofthc ccni位 cate is not to be extractcd or ab“ dgcd bv
any un"orindividualin any foⅡ n This approvaI ce仗 i狷 oatc do邻 not con“ “lJtc thc inspecuon。 f‘ he Soc;ety ab°lIt the quahty ofthc unit孔 atch produd Related paltlcs wh° arc

d° ubrcd about thc authcn“ c“y ofthc ce“ incatc may inquile ofthc Society oΓ  ks ofrlces

||||||‖ ||||
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证 书 编 号 /Certificate No。 WH18WO0028

产 品 明 细 /Product Description

斜吕雳乏钅吕合 。滏火早丝 /Wires and rods for a1uminium and a1uminium a11oy

牌号 (型号)用 rand伽 ode1)
保 护 气 体 几 as shie1d

认可等级几rade

焊 接 位 置 /We1ding Position

电 流 极 性 /C"rellt po1ar王 ty

规 格 /specific狨 ion

铝 及 铝 合 金 焊 丝 /Wires and rods

牌 号
(型
号 )用 rand lbIode1)

保 护 气 体 几 as shie1d

认可等级几rade

焊 接 位 置 /We1ding Posit土 on

电 流 极 性 几 tlrrellt po1盯 ity

规 格 邝 pecificatiola

铝 及 铝 合 金 焊 丝 /Wires alad rods

牌号 (型号)阳rand mode1)
保 护 气 体 几 灬 shie1d

认 可 等 级 CJrade

焊 接 位 置
/lVe1d土 ng Position

电 流 极 性 几 吖 rent po1征 ity

规 格 /Specific狨 ion

for aluminium and aluminium alloy

for aluminium and aluminium aIloy

铝 及 铝 合 金 焊 丝 /Wires alld rods for a1uminium and a1uminium a1lq

牌号 (型号)/Brand(ModeD
保 护 气 体 几 as sh土 e1d

认可等级几rade

焊 接 位 置 脚 e1ding Pos土 tion

电 流 极 性 几 旷 rent po1盯 ity

规 格 /Specificati∞

批 准 的 图 纸 和 设 计 计 算 书 /Apprwed DraWhgsand De“ gn Calculatons

图 纸 批 准 号 /DraRrings App⒈ ova1No.

产 品 认 可 试 验 报 告 /Appr【,vaI Te虻 Report

试 验 报 告 编 号 ″ est Report No,

试 验 报 告 日 期 /Test Repo⒒ Date

试 验 单 位 /Lab∝ at olˉ x

sAL5356

氩 气 (I△ 〉 丨舡 (I△ )
RC

F、  H、  Vu、  0H

AC

1.6、  2.0、  2.4、 3,0、 3.2、 4.0、

5 0 mm

SAL5183

氩 气 (IT1) |舡 (I△ )
lVC

F、  H、  Ⅴu、  0H
DCEP

1.0、  1,2、  1,6 mm

: sAL5183

:氩气 (I△ )l肝 (I△ )
: AC

: F、  H、  Vu、  0H

: RC

导1,6、 2.0、 2.茌、 3,0、 3,2、 4.0、

5,0 mm

: SAL5356

:氩气 (I△ ) 丨Ar(I△ )
: WC

: F、  H、  Vu、  0H

; DCEP

: 1.0、  1.2、  1,6 mm

∶     WH18W00028

JY19172
2019-11-01

中国船舶重工集团公司第725研究所船舶材料验证试验中心
ship materia1 verification test center of 725

Research Institute of China Shipbui1ding Industry
Corporation

河南省洛阳市洛龙区滨河南路169号船检中心
Ship inspection center, No. 169, Bj
Luolong District, Luoyang City,

CO

试 验 单 位 地 址 /Test Address

产 品 适 用 范 围 /App犰 aJon oftlle Product

船 舶 与海 上 设 施 /Ships and Offsh∝ e Insta11at圭 cllas

认 可 保 持 条 件 /Mai11tenance Requiremen“ ofApproval

3:
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证 书 编 号 /Certificate No, WH18W00028

并报本社批准。
The qua1ity manageⅢ ent system of the factory sha11 be ensure effective operation, and sha11 be the

same as the situat土 on of approva1. If there are any changes to the qua1ity management systeⅢ
,

aud土 ting of the origina1 certification organ土 zat士 on for qua1主 ty management system and the society’ s
approval sha11 be obtained.

盏湄苷扌苕留罾穆瞀朝暂谮骜环鹎哏鬣薨1饵肥臭砰昆‰
定期审核日为认可证书期满之日对应的每一周年日,检查

have obta土 ned the certificate of works approva1 sha11

::c::∶: :∶吾:早 :::g:ya甘 ::∶  早:::hb莒。:::s::∶ :8tI。
°
:h:nd晷::u:: :品:∶氵∮ ::etl:t昱 e::vg∶{i::::早 :i:甘 ::ta∶ :a::e

periodica1 audit may be done within a time span of three months before and after the annua1

surVei11ance date。

产蹩铨幂蒈显复檠瞿窥淮翁簪篆黯仝晷卩釜杏惫覃蔹噩绠
的情况下对工厂的产品制造过程进行审核,以验证产品的生

W土 thin the va1idity of the approva1 certificate, the surveyor to the Society may pay unannounced

audit to the manufacturing pr° cess of the produc:。

:?e:;:e干 hξ

°

f:::::;msⅨ ::::e舌 r::土 :∶  :〗 ::l?|:ancew1th the draw1ngs and documents approved by the

5羰哥镫鞋暂羰蠡芮:e斌箕 击巯苛晶簟最尿琨镊辐 认可的情况,工厂应及时采取有效的纠正措施。

艹::l:[a:h∶ h∶
a::￡

::学 i::t∶ :etR8p吾 :Ⅹ∶:∶::::::i:s::1di:a品:S::r:::甘Iv∶
h::tT:Ⅹ

sc?‖

s: :18m::c∶
∶:ye:8ective

manner.

认 可

                                             。f the ru1es:

袷夏辱黉苹晕P验
应中本社验船师根据本社规范规定每批抽样按批准的产品检验计划进行检验,经检验合格后由本社

After approva1, product inspection shou1d be ca:恙

:e:cR∶;e:ya∶sm:l:n吕 r:首u:丨
ec:;:I早

Ⅰ:去t:fw::早  :8ciety
∶:ss8:°吞;a:品 : 〖:::et;euB::r:莒 ::s早 吾::∶ ;; ∶∶:::::∶ 。n,

对 王 界 材 型 狎 零 塑 什 的 检 验 要 求 亻
Illspeslion Requ沁 emen贲 for Materia、 and ComponeⅡ 怂

产 品女口下原羽料和 零 部件 应 由本 社认 可 臼勺芾刂j爸丿
^/l~//∴

七:磊臂 抖 渥t卩F∶苕彳丨f甘
S and c° mponents of the product

shou1d be manufactured by the factory approved l

产 品女日下原羽料 不口零 部件应 经 9卜社检验 , 持 刁钉本 剂二9蛀品证 =8/毖
;i∶辟 丨另苎忒导】

materia1s and components of the
product shou1d be inspected and certificated by

产品如下原材料和零部件的制造厂清单,经本社批准方
找
/诋
:J\跞胛 叮茫1f扎品

`‰

昱↓拧纨 i1
materia1s and components of the product shou1d l

贵 任 声 明 /⒊atemellt of ResponJbiⅡ ty

本社的认可不影响、替代与本社授权或检验无关的各方对上述工厂的认可和发证,并且不对与本社授权或检验无关
的各方负责,不承担其未经应允而承认、接受本社认可所导致的法律和经济责任。
The approva1 of the Society does not affect and rep1ace any approval and certification of the

manufacturer by any parties that bear no re1ation with this Soc土 ety’ s authorization or survey and
theref° re takes no responsibi1ity for these parties. The society does not undertake any 1ega1 and

economic 1iabilities arising from accepting th立 s Society’ s certificate without prior permiss土 on from
this society,

其 他 /others

1、 ER5183、 ER5356认 可 等 级 屺 9对 应 的焊 接 方 法 为 GMAW/ER5183、 ER5356ap町 α a1盯 ade WC,
method is GMAW;
ER5183、 ER5356认 可 等 级 RC,对 应 的 焊 接 方 法 为 C,TAW/ER5183、  ER5356approva1grade RC,
method is GTAW.

the weldlng

the woldino

惫霈骨景帚蚤雪l蚤卺:量{苷〖l詈
乍言晷s各晷晷子孬粤蛋Ⅰ霹￡号萎:量霁霁『垂多玉侵篓雯l五f【

的责任。

中国船级社武汉分社

CCs Wuhan Branch 苄扌衤艹柒7卜电正爿uIE5辶乡岜/ End of Text卡 扌扌衤咔

笋铐蕊
((∶
((。

∶:l!∶
`戍
t灬雾

∶J♀  IgElC-32 证 书 编 号 /Celtificate、o.llH18⒃ 0028 第 3页 共 3页 Page 3 of 3
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lndustrie Service

Certificate of conformity of the factory production control

0036 - cPR - S 092.2018.002

ln compliance with Regulation 30512011/EU of the European Parliament and of the Council of
March 09th, 2011 (Construction Products Regulation - CPR), this certificate applies to the
construction product

filler metals acc. to EN ISO 18273

produced by orfor

Zhengzhou Ghuanwang Welding Gonsumables Go.,Ltd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone, Zhengzhou City

450013, Henan Province, P. R. Ghina

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of
constancy of performance described in annex ZA of the harmonised standard

EN 13479:2017

under system 2+ are applied and

the factory production control fulfils all the prescribed requirements set out above.

This certificate was first issued on 10.06.2015 and recurring on 04.10.2018 and will remain valid
as long as the test methods and/or factory production control requirements included in the
harmonised standaid, used to assess the performance of the declared characteristics, do not
change, and the product, and the manufacturing conditions in the plant are not modified
significantly and latest on 10.06.2021 .

Further information about the product parameters and description of the products are included
in the annex 1 to this certificate.

Munich. November 5. 2019

Notified Body, No. 0036

。
艹

k韫

:混 rungsstel咱
D⒓ E△4153otl6【lo

(DanielZettmer)
of the Certification Body)*^v

\'1't
\gBodv

EQ2845694 TUV s0D Indust门 e serVice GmbH,Westendstr 199. 80686 Munich. Germanv
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Industrie Service

Zertilikat d e r Ko nfo rm itit d e r we rkse i ge n e n P rod u kti o ns ko ntrol I e

0036 - cPR - S 092.2018.002

GemdB der Verordnung 305/20111EU des Europdischen Parlaments und des Rates vom 09.
Mdrz2011 (Bauproduktenverordnung - CPR) gilt dieses Zertifikat fUr das/die Bauprodukte

schweiszusatze nach EN Is018273

hergestellt durch oder fUr

Zhengzhou Chuanwang Welding Gonsumables Go.nLtd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone, Zhengzhou City

450013, Henan Province, P. R. China

Dieses Zerlifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Uber die Bewertung und UberprUfung der
Leistungsbestdndigkeit beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 13479=2017

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass

die werkseigene Produktionskontrolle alle darin genannten Anforderungen erfiillt.

Dieses Zertitikat wurde erstmals am 10.06.2015 und wiederkehrend am 04.10.2018 ausgestellt
und bleibt gUltig, solange sich die in der harmonisierten Norm genannten PrUfuerfahren
und/oder Anforderungen der werkseigenen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung
der erkldirten Merkmale nicht dndern und das Produkt und die Herstellbedingungen im Werk
nicht wesentlich gedndert werden, ldngstens jedoch bis 10.06.2021.

Weitere Informationen zu Produktmerkmalen und -beschreibungen sind im Anhang 1 zu diesem
Zertifikat enthalten.

Munchen,o5.11.2019

Notified Body, Nr. 0036

饕戢混蛳
D饣:14△ 53tl600

(Danie|zeIImerl

(Leiter der Zert亻 izierste"e)

蜴

EQ2845694 TUV SUD lndustrie Service GmbH, Westendstra8e 199, 80 686 MUnchen, Deutschland
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AnneX1(dated2015ˉ 07ˉ01)

to the CPR∞ rtricate n° .0036-CPRˉ s092

F"ler metaIs w∶ th CE mark∶ ng,DB cert:ficate or VdTUV data sheet

Trade name Standard classification DB No。 vdTuv"o.

CW5183

CW4043

CW4047

CW5356

EN Iso18273-s AI5183(Al Mg45Mn O7A)

EN Iso18273-sA14043(AI si5)

EN Iso18273-sA14047(Al si12)

EN Iso18273-SA15356(Al Mg5Cr A)

CPR O036D

CPR O036D

CPR O036D

CPR O036D,

*,) Documentation reviewed

The filler metals bearing CE mark are intended to be used in metallic
metal and concrete structures.

Indu咖θ seM∞

Copyright TUV SUD Industrie Service cmbH
Page 4 of 4
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Industrie Service

CERTIFlCATE
VdTUV-sO92.2019,001

The company

Zhengzhou Chuanwang Welding Gonsumables Go.,Ltd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone, Zhengzhou Gity

450013, Henan Province, P. R. China

has been audited and approved as manufacturer of filler metals according to

VdTuv-Merkblatt 1153
in connection with AD 2O0O-Merkblatt W 0

The scope of the audit and other relevant data are detailed in our report no. 264560.

The company

- has facilities permitting manufacturing and inspection in compliance with the current
technical standards,

- operates a quality system which guarantees that manufacturing and inspection of the
filler metals stated in our report are in conformity with the technical rules and
standards,

- employs qualified supervisory and inspection personnel.

The certificate expires in November 2022.

Munich, November sth, 2019

Certification Body
Material and Welding Technology

(Daniel Zellmer)

(Leader of the Certification Body)

EQ2845694 TUV SUD lndustrie Service GmbH, Westendstr 199, 80686 Munich, Germany
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lndustrie Service

zERTIFlKAT
vdTUV - S 092.2019.001

Die Firma

Zhengzhou Ghuanwang Welding Gonsumables Co.,Ltd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone, Zhengzhou Gity

450013, Henan Province, P. R. Ghina

wurde als Hersteller von SchweiBzusdtzen nach

VdTuv-Merkblatt 1 153
in Verbindung mit AD 2000-Merkblatt W 0

erstmalig UberprUft und anerkannt.

Der Geltungsbereich der UberprUfung und weitere Einzelheiten sind unserem Bericht
Nr. 264560 zu entnehmen.

Die Firma verfUgt Uber folgende wesentliche Voraussetzungen:

- Einrichtungen, die eine sachgemdBe und dem Stand der Technik entsprechende
Herstellung und PrUfung gestatten,

- eine Qualitditssicherung, die eine den Technischen Regeln entsprechende Herstellung
und PrUfung der in unserem Bericht genannten SchweiBzusd?e sicherstellt,

- fachkundiges Aufsichts- und PrUfpersonal.

Das Zertifikat gilt bis zum November 2022.

MUnchen. 05.11 .2019

Zertifizierungsstelle
Werkstoff- u nd Schwei Rtechnik

(DanielZellmer)

(Leiter der Zertifizierungsstelle)

EQ2845694 TUV SUD Industrie Service GmbH, WestendstraBe 199, 80 686 M0nchen, Deutschland
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DB Systemtechnik
Zertifizierun gsstelle fi,ir SchweiRzusdtze

1 47 7 4 Branden bu rg-Ki rchmdser

Zulassungszertifikat
fii r

SchweiBzusetze u nd SchweiBhilfsstoffe

HeFste"er: zhengzhou Chuanwang、 ⅣeIding Consumab丨 e Co。 ,Ltd。
FanIou Tielu V"Iage X"iuhu street zhongyuan zone
Zhengzhou C"y
450013,Henan Province,P.R。 China

SchweiRzusatz:

Markenbezeichnung:

Normbezeichnung:

SGˉ Drahtelektrode

CW5356

DBˉ zuIassungsˉ Nr。:    61.271,04

Ge"u"gsdauer:        31.01,2023

DIN EN lso18273-S AI5356(AlMg5Cr)

GeItu"gsbereich aufgru"d der mach VA918490durchgefuh"e"Eignumgsprufumg:

Werkstoffe mach DlN EN Iso5731):      M"dem sChutzRas nach DIN EN IS014175ˉ I:

EN AW-5083IAI Mg4,5MnO,71

EN AVV-7020IAI zn4,5Mg11

schweiBprozess Ⅱach D|N ENIso4063:    131

sChwe:Bpos“ ∶onem nach D:N ENlso6947: PA,PB,PC,PD,PE,PF,PG

⒌ romart und Pdung:            〓
← )

Durchmesserbere∶ ch:               0,8ˉ 1,6mm

Bemerku"geⅡ rschweiBbediⅡ gumge":      .∴

κirchm0ser,den28。 01.2020

1) Erlauterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen.

2) Grundlage fiir die Zertifizierung ist die VA 918 490, auf Basis der DIN EN t4532-l-3
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DB Systemtechnik
Zertifizierungsstelle f tir Schwei Bzusdtze

1 477 4 Branden b u rg -Ki rchmOser

1) Erlduterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen.

2) Grundlage frir die Zertifizierung ist die vA 978 4g0, auf Basis der DIN EN 14532-l-3

Zulassungszertifikat
fii r

SchweiBzusetze und SchweiBhilfsstoffe

Hersteller: Zhengzhou Chuanwang Welding Consumable Co.,Ltd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone
Zhengzhou City
4500L3, Henan Province, P.R. China

SchweiRzusatz:

Markenbezeichnung:

Normbezeichnung:

SGˉ DrahteIektrode

CW5183

DB-Zufassungs-Nr.: 5t.27L.O3

Geltungsdauer: 3L.01,.2023

DIN EN ISo18273ˉ s AI5183(AIMg4,5MnO,7)

Ge"ungsbere∶ ch aufgrund der"ach VA918‘ 90durchgefuhrten E∶ g"ungspr山 fung:

Werksto″e"ach D:N EN:so5731):   
·
   M"dem schutzgas nach DIN EN Iso14175ˉ

I:

EN AVVˉ5083IAl Mg4,5MnO,zl
EN AWˉ 7020IAI Zn4,5Mg11

schwe:Bprozess Ⅱach D:N ENIso4063:    131

schweiBpositiomen Ⅱach D:N EN|so6947: PA,PB,PC,PD,PE,PF,PG

stromart und PoIuⅡ g:                  〓 (+)

Durchmesserbereich:                  o,8~1,6mm

BemerkuⅡ geⅡ

`schweiJBhed:ngunge":      

。∴

K∶rchm0ser,de"28.01.2020

(Dlp∫hg(FH)
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DB SYstemtechnik
Zertif izierungsstelle fUr SchweiBzusdtze

1 477 4 Brandenbu rg-Ki rchmdser

Zulassungszertifikat
fiir

SchweiBzusetze und SchweiBhilfsstoffe

Hersteller: Zhengzhou Chuanwang Welding Consumable Co',Ltd'
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone
Zhengzhou City
4500L3, Henan Province, P.R. China

SchweiRzusatz:

Markenbezeichnung:

Normbezeichnung:

sG-DrahteIektrode

CW5087

DIN EN Iso18273⋯ S AI5087(AIMg4,5Mnzr(All

DBˉ zuIassuⅡ gsˉ Nr。:    61.271.02

GeItumgsdauer:        31.01.2023

Ge"u"gsbereich aufgrund der naCh VA918490durchgef山 hrtem Eig"ungsprufung:

Werkstoffe naCh DIN EN Iso5731):      M"dem schutz黑 as naCh DlN EN ls014175-I:

EN AWˉ 5083IAI Mg4,5MnO,71

EN AWˉ 7020IAI Zn4,5Mg11

schweiBprozess"ach DIN EN1so4063:    131

schwe:Bρ oskionem nach DlN EN:so6947: PA,PB,PC,PD,PE,PF,PG

stromart"md POIuⅡ g:                  〓 (+)

Durchmesserbereich:                 0,8ˉ 1,6mm

BemerkuⅡ ge"`schwe∶ Bbedi"guⅡ geⅡ :      .∫ .

Κ∶rchm0ser,dem28.01.2020

1) Edauterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen.

2) Grundlage f0r die Zertifizierungist die VA 918 490, auf Basis der DIN EN L4532-t-3
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DB Systemtechnik
Zertifizieru ngsstelle f Ur SchweiRzusitze

1 477 4 Branden burg-Ki rchmdse r

Zulassungszertifikat
fii r

SchweiBzusetze u nd Schwei Bh ilfsstoffe

Hersteller: Zhengzhou Chuanwang Welding Consumable Co.,Ltd.
Fanlou Tielu Village Xiliuhu Street Zhongyuan Zone
Zhengzhou City
4500L3, Henan Province, P.R. China

SchweiRzusatz:

Markenbezeichnung:

Normbezeichnung:

sGˉ DrahteIektrode

CW4043

DIN EN Iso18273ˉ s AI4043(AISi5)

DBˉ zuIassuⅡ gsˉNr.:    61∶ 271。 01

Ge"u"gsdauer:        31,01.2023

Geku"gsbereich aufgr""d der nach VA918490durchgefuhrtem Eigmumgspr山 fu"g:

Werkstoffgfuppe nach                 Mit dem schutz只 as nach DIN EN IS014175-I1:
CEN Is0厂R15608η :               EN Aw~6005A lAl siMgl

AIsiˉ GussIegierungen bo7%si

schwe:Bprozess mach D:N ENls04063:    131

schweiBρ os∶tionen nach D:N EN■so6947: PA,PB,PC,PD,PE,PF,PG

stromart und PoIung:                  〓 (+)

Durchmesserbereich:                   0,8-1,6mm

Bemerkungem`schweiBbed:ngⅡ ngem:      .∴

Kirchm0ser,de"28。 01.2020

(DIρ
'l。
g。 CFH)

1) Erliuterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen.

2) Grundlage fiir die Zertifizierung ist die VA 918 490, aul Basis der DIN EN 14532-L-3
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